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- According to the invention, this material comprises: . a core (2) having a cellular structure, the 
cells (3) of which are open and pass through the said core; . an acoustically absorbent material 
(4), filling up the said cells (3) in the said core; . sheets (bands) (5) of strong fibres impregnated 
with rigid polymerised resin, the said sheets being firmly attached to the faces (2A, 2B) of the said 
core and covering the said faces only partially in order to leave openings (8) between them; and - 
wide-meshed trellises (6) made of strong fibres impregnated with rigid polymerised resin, the said 
trellises covering both the said sheets (5) and the said openings (8) and being firmly attached to 
the said faces (2A, 2B) of the said core (2). 
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© Materlau en feullle rigide et autoportant pour I'attenuatlon acoustlque et panneau realise en un tel materlau. 



(57) - Selon ('Invention, ce materiau comprend: 

. une ame (2) a structure alveolaire, dont les alveoles (3) 
sont ouverts et tnaversent ladite £me; 

. une matiere acoustiquement absorbante (4), emplissant 
lesdits alveoles f3) de ladrte &me; 

. des bandes (5) de fibres resistantes impr4gnees de re- 
sine pofymerisee rigide, lesdites bandes etant solidarisees 
des faces (2A, 2B) de ladite dme et ne recouvrant que par- 
tiellement lesdites faces, pour manager entre elles des ou- 
vertures (8); et 

. des treillis (6) a mailles larges, realises en fibres resis- 
tantes impregnees de resine polymerisee rigide, lesdits 
treillis recouvrant aussi bien lesdites bandes (5) que lesdi- 
tes ouvertures (8) et etant solidarises desdites faces (2A, 
2B) de ladite ame (2). 
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La presente invention concerne un materiau en feuille rigide 
et autoportant, destine a 1 1 attenuation acoustique, ainsi 
qu'un panneau realise dans ce materiau. Un tel panneau peut 
servir de revetement k une parol, ou peut lui-meme consti- 
5 tuer une paroi. II peut se presenter sous une forme plane ou 
incurvee. 

Selon 1' invention, le materiau en feuille rigide et auto- 
portant pour 1' attenuation acoustique est remarquable en ce 
qu'il comprend : 

10 - une ame a structure alveolaire, dont les alveoles sont 
ouverts et traversent ladite ame ; 

- une matiere acoustiquement absorbante, emplissant lesdits 
alveoles de ladite ame ; 

- des bandes de fibres resistantes impregnees de resine 
15 polymerisee rigide, lesdites bandes etant solidarisees des 

faces de ladite ame et ne recouvrant que partiellement 
lesdites faces, pour menager entre elles des ouvertures ; 
et 

- des treillis a mailles larges, realises en fibres resis- 
20 tantes impregnees de resine polymerisee; rigide, lesdits 

treillis recouvrant au moins lesdites ouvertures et etant 
solidarises desdites faces de ladite ame. 

Ainsi, lesdites bandes forment des poutres assurant la 
rigidification dudit materiau, tandis que lesdites ouvertu- 

25 res entre lesdites bandes permettent aux sons de penetrer a 
l'interieur desdits alveoles et d'etre absorbes par la 
matiere acoustiquement absorbante, Les treillis forment une 
surface externe continue, dont les mailles n'empechent pas 
les sons de penetrer dans les alveoles de l'ame, en regard 

30 desdites ouvertures. 
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Grace a un tel materiau, il est ainsi possible d' absorber 
les bruits de frequences superieures a 100 Hz environ. 

De preference, ladite ame presente une structure en nid 
d'abeilles et ladite matiere acoustiquement absorbante est 
5 en mousse a pores ouverts. 

Lesdites bandes peuvent etre individuelles. Toutefois, 
avantageusement, elles resultent de la decoupe desdites 
ouvertures dans un le de tissu, et elles peuvent etre 
disposees suivant les directions des efforts et, de ce fait, 
10 la structure est optimisee. 

Dans un mode avantageux de realisation, lesdites bandes et 
lesdites ouvertures port6es par les deux faces de l'ame 
forment des motifs identiques et les bandes et les ouvertu- 
res d'une face de I'ame sont respectivement en regard des 
15 bandes et des ouvertures correspondantes de l 1 autre face de 
ladite ame. 

' Ainsi, les sons qui ne sont pas absorbes (les bruits de 
faible frequence au plus egale a quelques centaines de Hz) 
peuvent traverser le materiau de part en part. 

20 Afin que les treillis forment une surface uniforme, il est 
preferable que la face externe desdites bandes affleure la 
face correspondante de I'ame. 

La presente invention concerne de plus des panneaux rigides 
et autoportants, destines h 1 'attenuation acoustique et 
25 realises dans le materiau specif ie ci-dessus. 

Pour la rigidite d'un tel panneaii, il est avantageux que, 
sur chacune de ses faces, certaines desdites bandes suivent 
le contour dudit panneau pour former un cadre peripherique . 
Un tel panneau peut etre plan ou courbe. II peut etre 
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decoupe dans ledit materiau apres rigidif ication de celui- 
ci. Cependant, il est souvent preferable de former, a 
l'origine, ladite ame a la forme dudit panneau. 

Quoique pouvant §tre utilises dans de nombreuses applica- 
5 tions, le materiau et le panneau conformes a la presente 
invention sont tout specialement appropries a etre utilises 
a 1* attenuation des bruits dans les avions a moteurs a 
helice, notamment du type turbopropulseurs . On sait en effet 
que de tels avions engendrent des bruits a basse frequence 
10 (au plus egale a 200 ou 300 Hz) dus aux helices et des 
bruits aerodynamiques ou autres a frequence plus elevee 
(superieure a quelques centaines de Hz), ces bruits nuisant 
au confort des passagers. 

Par suite, si on realise une clolson ou un revetement de 
15 cabine d'un tel avion, dans le materiau conforme a 1' inven- 
tion, on elimine les bruits a frequence elevee- Les autres 
bruits, a basse frequence, peuvent traverser, pour etre 
pieges ou se dissiper en arriere de ladite cloison ou dudit 
revetement. 

20 Bien entendu, les panneaux conformes a l f invention ayant un 
etat de surface lisse peuvent etre revetus, sur au moins une 
de leurs faces, d'un materiau de decoration acoustiquement 
transparent (film decoratif troue ou materiau textile). 

Les figures du dessin annexe feront bien comprendre comment 
25 1' invention peut etre realisee. Sur ces figures, des refe- 
rences identiques designent des elements semblables. 

La figure 1 est une vue en Elevation d'une cloison conforme 
a la presente invention et destinee a la cabine d'un avion. 

La figure 2 est une coupe agrandie selon la ligne de coupe 
30 II-II de la figure 1. 
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La figure 3 est une vue agrandie, avec arrachements par- 
tiels, de la portion de la figure 1 delimitee par le cercle 
III. 

La cloison plane 1, conforrae a la presente invention et 
5 representee en elevation sur la figure 1, est destinee a 
etre installee transversalement dans la cabine d'un avion a 
turbopropulseurs, entre un couloir et la parol laterale 
courbe de ladite cabine. A cet effet, ladite cloison 1 
comporte un bord lateral curviligne 1A adapte au profil de 
10 ladite paroi laterale courbe, un bord inferieur rectiligne 
IB destine a reposer sur le plancher de la cabine et un bord 
lateral rectiligne 1C destine a venir a 1' aplomb dudit 
couloir. 

Comme on peut le voir sur les figures 2 et 3, la cloison 
15 plane 1 est constitute par : 

- une ame 2 a structure alveolaire, dont les alveoles 3 sont 
ouverts et traversent ladite ame, en debouchant dans les 
faces opposees 2A et 2B de cette derniere. Une telle ame 
peut par exemple presenter une structure alveolaire en nid 

20 d'abeilles et etre realisee en un papier de fibres arami- 
de, tel que celui connu commercialement sous le nom de 
NOMEX ; 

- une matiere acoustiquement absorbante 4, emplissant 
lesdits alveoles ouverts de l'ame 2. Cette matiere acous- 

25 tiquement absorbante 4 peut etre une mousse poreuse, a 
pores ouverts, et peut etre realisee en polyimide ; 

- des bandes 5 de fibres resistantes impregnees de resine 
polymerisee rigide, lesdites bandes 5 etant solidarisees 
des faces 2A et 2B. Lesdites bandes 5 peuvent etre formees 

30 par du tissu de fibres de verre impregne de resine phenoli- 
que, tel que celui connu commercialement sous le nom de 
BROCHIER V260/38/7781 ; et 

- des treillis 6, a larges mailles 7, realises en fibres 
resistantes impregnees de resine polymerisee rigide, 
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lesdits treillis 6 recouvrant la totalite des faces 2A et 
2B de l'ame 2 et des bandes 5 portees par lesdites faces 
et etant solidarises desdites faces 2A et 2B et desdites 
bandes 5. Lesdits treillis 6 peuvent etre formes par des 
5 fibres de verre impregnees de resine phenoligue et sont, 
par exemple, disponibles dans le commerce sous le nom de 
H. EXCEL 587/HT9. 

Si on se refere a la figure 1, on peut voir (a travers un 
treillis 6) que certaines bandes 5, portant les references 
10 specifiques 5A, 5B et 5C, suivent le contour des bords 1A, 
IB et 1C de la cloison plane 1 en formant un cadre, et que 
d'autres bandes 5, portant les references specifiques 5D a 
5H, sont disposees a l*interieur dudit cadre et sont croi- 
sees en delimitant entre elles de larges ouvertures 8. 

15 Les bandes 5A a 5H peuvent etre individuelles et disposees 
individuellement sur les faces 2A et 2B de l'ame 2. Cepen- 
dant, de preference, elles sont constitutes par au moins une 
couche de tissu qui est susceptible de couvrir la surface de 
la cloison 1 et dans laquelle sont decoupees les ouvertures 

20 8. 

De plus, les bandes 5A a 5G disposees sur la face 2A de 
l'ame 2 sont respectivement en regard des bandes 5A a 5G 
disposees sur la face 2B de ladite ame 2, de sorte que les 
ouvertures 8 apparaissant du cote de la face 2A sont en 
25 regard des ouvertures 8 apparaissant du cote de la face 2B 
(voir la figure 2) . 

Par ailleurs, comme le montre la figure 2, il est avantageux 
que les faces externes des bandes 5 soient a fleur des faces 
2A et 2B de l'ame 2. Pour ce faire, lors de leur application 
30 sur lesdites faces 2A et 2B, lesdites bandes 5 sont soumises 
a une pression susceptible d'ecraser superficiellement, 
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legerement et localement, lesdites faces 2A et 2B de l'ame 
2. 

Pour realiser la cloison plane 1, on peut effectuer les 
operations suivantes : 
5 - on decoupe, dans une plaque alveolaire, l'ame 2 a la forme 
de ladite cloison 1 ; 

- si la matiere acoustiquement absorbante n'est pas deja 
introduite dans ladite plaque alveolaire, on emplit les 
alveoles 3 de l'ame 2 avec ladite matiere acoustiquement 

10 absorbante 4 ; 

- on applique, avec pressioh, les ensembles des bandes 5 sur 
les faces 2A et 2B de l'ame 2 ; 

- on applique le treillis 6 sur lesdites faces 2A et 2B, 
aussi bien sur les bandes 5 que sur les ouvertures 8 ; et 

15 - on procede aux operations de polymerisation, necessaires 
pour solidariser entre eux l^me 2, les bandes 5 et les 
treillis 6 et pour rigidifier ladite cloison 1. 

On remarquera que la matiere constitutive de l'ame 2 pre- 
' sente, avant polymerisation des resines, une certaine 
20 souplesse naturelle. Aussi, il est possible de la courber, 
par exemple par application sur un mandrin, pour lui donner 
une forme incurvee, par exemple en portion de cylindre, puis 
d'introduire la matiere acoustiquement absorbante 4 dans les. 
alveoles 2, d'appliquer les bandes 5 et les treillis 6 et 
25 d" effectuer les polymerisations desirees. Aussi, on compren- 
dra que, grace au materiau de 1' invention, on peut obtenir 
aussi bien un panneau incurve (non represents ) que le 
panneau plan 1 faisant office de cloison et represent^ sur 
la figure 1. 

30 Un tel panneau incurve peut, par exemple, etre utilise comme 
revetement acoustiquement absorbant des parties laterales 
des cabines d' avion. 
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La cloison plane 1 representee sur la figure 1 peut etre 
utilisee comme separation entre la cabine des passagers et 
un espace a bagages. Lorsque 1' avion est en vol, les bruits 
aerodynamiques a frequences elevees sont absorbes par la 

5 mousse 4 emplissant les alveoles 3, qui se trouvent h 
l'interieur des ouvertures 8, tandis que les bruits a faible 
frequence, engendres par les helices de l'avion, traversent 
ladite cloison 1 (a travers lesdites fenetres 8 des faces 2A 
et 2B opposees) pour aller se perdre dans ledit espace a 

10 bagages. 
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REVENDICATIONS 



1. Materiau en feuille rigide et autoportant pour 1' atte- 
nuation acoustique, 
caracterise en ce qu'il comprend : 

- une ame (2) a structure alveolaire, dont les alveoles (3) 
sont ouverts et traversent ladite ame ; 

- une matiere acoustiqueraent absorbante (4)/ emplissant 
lesdits alveoles (3) de ladite ame ; 

- des bandes (5) de fibres resistantes impregnees de resine 
polymerisee rigide, lesdites bandes etant solidarisees des 
faces (2A,2B) de ladite ame et ne recouvrant que partiel- 
lement lesdites faces, pour menager entre elles des 
ouvertures (8) ; et 

- des treillis (6) a mailles larges (7), realises en fibres 
resistantes impregnees de resine polymerisee rigide, 
lesdits treillis recouvrant au moins lesdites ouvertures 
(8) et etant solidarises desdites faces (2A,2B) de ladite 
ame ( 2 ) . 

' 2. Materiau selon la revendication 1, 

caracterise en ce que ladite ame (2) presente une structure 
20 en nid d'abeilles. 

3. Materiau selon l'une quelconque des revendications 1 ou 
2, 

caracterise en ce que ladite matiere acoustiquement absor- 
bante (4) est une mousse a pores ouverts. 

25 4. Materiau selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que lesdites bandes (5) sont individuel- 
les. 



5. Materiau selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que lesdites bandes (5) resultent de la 
30 decoupe desdites ouvertures (8) dans un le de tissu. 



9 



6. Materiau selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce qu'au moins certaines desdites bandes (5) 
sont croisees. 

7. Materiau selon l'une quelconque des revendications 1 a 6, 
5 caracterise en ce que les bandes (5) et les ouvertures (8) 

portees par les deux faces (2A et 2B) de l'ame (2) forment 
des motifs identiques et en ce que les bandes (5) et les 
ouvertures (8) d'une face (2A) de l'ame (2) sont respect ive- 
ment en regard des bandes (5) et des ouvertures (8) corres- 
10 pondantes de 1' autre face (2B) de ladite ame (2). 

8. Materiau selon l'une quelconque des revendications 1 a 7, 
caracterise en ce que la face externe desdites bandes (5) 
affleure la face correspondante (2A ou 2B) de l'ame (2). 

9. Panneau rigide et autoportant pour 1 'attenuation acousti- 
15 que, 

caracterise en ce qu'il est realise dans le materiau speci- 
fie sous l'une quelconque des revendications 1 a 8. 

10. Panneau selon la revendication 9, 

caracterise en ce que, sur chacune de ses faces, des bandes 
20 (5A,5B,5C) suivant le contour dudit panneau forment un cadre 
peripherique. 

11. Panneau selon l'une des revendications 9 ou 10, 
caracterise en ce qu'il est plan. 

12. Panneau selon l ! une des revendications 9 ou 10, 
25 caracterise en ce qu'il est courbe. 
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